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<§) Schneidvorrichtung insbesbndere zum Schneiden von Lebensmitteln ; : 

(57) Die Erfin dung betrifft erne Schneidvorrichtung fiir Pro- , • \ 

dukte, insbesondere zum Aufschneiden von Lebensmit- 
teln. Es ist einuber eine Ant riebswel I erotierend angetrie- 
benes Messer vorgesehen, welches an einem von einer 
weiteren Antriebswelle angetriebenen Rotor die weitere 
Antriebswelle ptanenbahnarttg umlauft Fur eine kompak- 
te Anordnung ist vorgesehen, die eine Antriebswelle als 
Hohlwelle auszubilden und die andere Antriebswelle in 
dieser zu fuhren. . 7 ^ 
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Beschreibung Abdeckung 10 abzumontieren und Anderungen an der An- 

triebstechnik vorzunehmen, urn einen offenen Zugang fur 
[0001] Die Erfindung betrifxt eine Schneidvorrichtung fur das Reinigungsgerat zum Antriebsbereich herzustellen. Der 
Produkte, insbesondere zum Schneiden von Lebensmitteln, Nachteil bei einem solchen Reinigungsvorgang ist nicht nur 
die aus einem iiber eine Antriebswelle rotierend angetriebe- 5 der hohe Zeitaufwand, sondern auch die kompliziene Hand- 
nen Messer und einem iiber eine weitere Antriebswelle an- habung der Schneidvorrichtung, bevor man den eigentlichen 
getriebenen Rotor besteht. Hierbei umlauft das Messer die Reinigungsvorgang einleiten kann. 

weitere Antriebswelle des Rotors planetenbahnartig. [0004] Bedingt durch den unten liegenden Abschnitt der 

[0002] Derartige Schneidvorrichtungen werden dazu ver- Abdeckung 10 und der daran anliegenden unteren Wand des 
wendet, Lebensmittel, wie beispielsweise industriell gefer- 10 Antriebsgehauses ist der Abstand des Rotors 2 zum Produkt 
tigtc Stangcnwurstc (Langc bis zu 160 cm), mit hohcr Gc- hin auf cin crfordcrlichcs Hochstmafi bcgrcnzt, woraus sich 
schwindigkeit aufzuschneiden. Hierzu wird die Wurst einem nachteilig ein eingeschranktes Hochstmafi an schneidbaren 
rotierenden Messer in Richtung der Rotationsachse des Produktquerschnitten ergibt, oder es resultieren hieraus gro- 
Messers mittels eines Zufordermittels, zum Beispiel einer fiere und mitmehr Energie anzutreibende Messer, die auf- 
beweglichen Auflageflache, einer endseitig angreifenden 15 grund des hoheren Dfehimpulses zu groBeren und damit 
Transportkralle oder seitlich/oberhalb angreifenden 'lrans- auch aufwendigeren Lagerungen fuhren. 
portbandern zugefuhrt und wahrend dieser Zufuhrung durch [0005] Der Erfindung liegt damit die Aufgabe zugrunde, 
das rotierende Messer in einzelne Scheiben aufgcschnitten. eine Schneidvorrichtung, insbesondere zum Schneiden von 
Bei vorgenannten Schneidvorrichtungen werden bevorzugt Lebensmitteln, zur Verfugung zu stellen, die gegenuber dem 
Kreismesser eingesetzt. Die Kreismesser weisen im Hin- 20 zu schneidenden Produkt eine verbesserte Abdichtung auf- 
bMck auf ihre Antriebswelle keine Unwucht auf, wodurch weist, in ihrer Bauweise remigungsfreundlicher und damit 
die Lagerung des sich schnell drehenden Messers stark er- hygienischer ist. 

leichtert wird; Das Messer muB so bewegt werden, daB es [0006] Diese Aufgabe wird gemaB dem kennzeichnenden 
penodisch den Schneidbereich fur das Nachfordern des auf- Teil des Anspruchs 1 gelost. Denn durch das Anordnen der 
zuschncidcndcn Lcbcnsrnittclgutcs frcigibt. Hierzu ist vor- 25 cincn Antriebswelle in der andcrcn als Hohlwcllc ausgcbil- 
gesehen, daB das Messer mit seiner Rotationsachse so an deten Antriebswelle ist es moglich, sich den Antriebsrie- 
dem Rotor angeordnet ist, dafi es sich zusatzlich zur eigenen men, der sich urn das Gehause des Rotors legt, zu sparen und 
Rotation noch auf einer Planetenbahn um die weitere An- stattdessen den gesamten Antrieb der Schneidvorrichtung 
triebswelle des Rotors dreht auf der rackwartigen Seite, also der dem Produkt abgewand- 

[0003J Bei einer solchen Schneidvorrichtung erfolgt der 30 ten Seite, der Schneidvorrichtung zuzufuhren. Dieses Welle- 
Antrieb des sich drehenden Rotors mittels eines Antriebsrie- in-Welle-System ermoglicht nicht nur auf einf ache Weise 
mens, der beispielsweise um die AuBenseite des Rotors ge- den Antrieb von rotierendem Rotor und planetenbahnartig 
legt ist. In Fig. 1, die eine Schneidvorrichtung gemaB dem rotierendem Messer gleichzeitig, sondern vielmehr eine op- 
Stand der Technik zeigt, ist ein solcher Antrieb mittels An- timale Abdichtung an der EintrittssteUe des WeUe-in-Welle- 
triebsriemen durch den mit dem Bezugszeichen 6 bezeich- 35 Systems in den Rotor und somit einen hygienisch betreibba- 
neten Pfeil ersatzweise dargestellt. Das gegenlaufig rotie- ren Rotor innerhalb des Produktbereiches der Schneidvor- 
rende Messer 1 wird mittels einer Antriebswelle 3 und einer richtung. 

Abtriebswelle 4, die miteinander iiber ein Getriebe vermin- [0007] Durch die Verwendung des Welle-in-welle-Sy- 
den sind, auf der Ruckscitc des Rotors 2 angctricben. Der stems ist es nicht mchr notwendig, den Rotor ubcr cincn sc- 
Antriebsnemen, der beispielsweise ein Zahnriemen sein 40 paraten Zahnriemen an der AuBenseite des Rotorgehauses 
kann, ist zusamrnen mit dem Rotor 2 innerhalb eines Gehau- und das Messer iiber ein auBerhalb des Rotorgehauses ange- 
ses 7 in einem Antriebsbereich 8 der Schneidvorrichtung ordnetes Getriebe, das die Antriebs- und die Abtriebswelle_ 
untergebracht. Dieses Gehause 7 wird messerseitig, also am des Messers verbindet, anzutreiben. Dadurch entsteht nicht 
Ubergang des Antriebsbereiches in einen Produktbereich 9, nur eine vereinfachte, sondern auch kompaktere Form des 
durch eine Abdeckung 10, wie sie in Fig. 1 gezeigt wird, ge- 45 Rotors und damit der gesamten Schneidvorrichtung. 
genuber dem Produkt abgegrenzt, wobei eine solcheAbdek- [0008] Aus dem WeUe-in-WeUe-System ergibt sich zvh 
kung 10 natiirlich eine Aussparung in GroBe des Quer- dem der entscheidende Vorteil eines im Produktbereich frei- 
schmtts des Rotors 2 aufweisen muB. Da der Rotor 2 sich im hangenden, geschlossenen und abgedichteten Rotors ein- 
standig rotierenden Zustand befindet, ist eine Abdichtung schlieBlich Messer, der vom Antriebsbereich durch eine 
am Spalt U zwischen der Abdeckung und dem Rotor zum 50 Trennwand getrennt ist und somit ein Vermischen von 
Produktbereich hin, wenn iiberhaupt, nur unzureichend Schmierstoffen und Produktresten nicht mehr moglich ist; 
moglich. Somit weist die Abdeckung 10 eine nur begrenzte die Schneidvorrichtung ist also hygienischer. Wird nun ein 
Trcnnfunktion zwischen dem Produktbereich 9 und dem Reinigungsvorgang cingclcitct, so kann das freihangende, 
Antriebsbereich 8, worm sich der Antriebsriemen und der geschlossene Rotorgehause mittels eines Hochdruckreini- 
Rotor 2 befinden, auf. Ein Ansammeln von Produktresten, 55 gers ohne Riicksicht auf den Antriebsbereich und ohne wei- 
die wahrend des Schneidvorgangs abfalien, innerhalb des tere VorbereitungsmaBnahmen zusamrnen mit dem restli- 
Antriebsgehauses und damit innerhalb des Antriebsberei- chen Produktbereich unkompliziert gereinigt werden. 
ches ist somit unvermeidbar. Aufgrund der Schwerkraft [0009] Dabei ist es von VorteU, daB die AntriebsqueUen 
sammeln sich solche Produktreste, wie Schneidmehl, zu- durch eine Trennwand von dem Rotor und dem Messer ge- 
sammen mit Schmiermittelresten, wie Schmierfett vom 60 trennt sind. Die AntriebsqueUen schlieBen sich dabei in For- 
Zahnradriemen, im unteren Bereich des Antriebsgehauses 7 derrichtung des Lebensmittelgutes im vom Messer abge- 
an. Zu diesem Gemisch kommen meistens rioch Schmutzre- wandten Bereich an. Dadurch wird eine platzsparende und 
ste und Wasser vom Hochdnickreinigungsvorgang, der in auch optimal platzausnulzende Anordnung gewahlt. 
regelmaBigen Zeitabstanden an der Schneidvorrichtung im [0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
Produktbereich durchgefiihri werden muB, hinzu. Zur 65 ist vorgesehen, daB ein Rotorgehause direkt dem Produkt 
schnellen Reinigung des verdreckten Antriebsbereiches zugewandt ist. Durch diese Anordnung wird erreicht, daB 
ware die Reinigung per Hochdruck ein geeignetes und ge- . auf das im Stand der Technik bekannte zusatzliche Gehause 
wunschtes Mittel. Allerdings ist es hierfur erforderlich, die (in Fig. 1 als Gehause 7 gekennzeichnet) verzichtet werden 
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kann. Hieraus resultiert daB eine wirksame. Schneidkante 
naher an der Produktauflage, bei gleicherh erscheinehden 
Prdduktkaliber, angebrdnet wird. Daraus resultiert kleiner 
zu bauende Schneidmesser rait damit verbundenem gerin- 
gen Aufbauaufwand fur dereh Lagerung. 
[0011 ] Durch das Anordnen des Rotors im Produktbereich 
ist auBerdem ein unbegrenztes Zustellen des Rotors zur Pro 1 
duktoberkante hin moglich, weshalb nun Produktquer- 
schnitte von groBerem AusmaB geschnitten werden konnen. 
[0012] Durch Anordnen der Vej^indungseinrichtungen 
zwischen Antricbs- und AbtricbswcUc des Mcsscrs inner- 
halb des geschlossenen Rotors eriibrigt sich weitestgehend 
eine regelmaBige Wartung dieser Verbindurigseinrichtung 
mittels Schmiermittel und ein Reinigen derselbigen. 
[0013] Die aufgrund der plane tenbahnartigen Bewegung 
des Messers notwendigen Ausgleichsgewichte konnen nun 
ebenso vollstandig innerhalb' des geschlossenen Rptorge- 
hauses untergebracht werden. 

[0014] Hierdurch ergibt sich eine vereinfachte und kom- 
paktere auBere Form der Schneidvorrichtung. 
[0015] Von besonderem Vorteil ist dabei, daB auf die An- 
ordnung der Messergegengewichte, wie zum Beispiel Mes- 
sergegengewicht M4 in Fig. 1, verzichtet werden kann. Die- 
ses behinderte den Betrieb, da dieses im vorderen Produkt- 
bereich angebracht werden muBtc und bcim SchncidprozcB 
derail storte, daB es die oberste Scheibe des geschnittenen 
Produktscheibenstapels wegschlug. Durch die erfindungs- 
gemaBe Ausgestaltung wird erreicht daB die Messerge- 
wichte im Rotorgehause untergebracht werden kOnnen und 
so das auBenliegeride Messergewicht mit den damit verbun- 
denen Nachteilen nicht mehr besteht. 
[0016] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
■* ist yorgesehen, daB die in der Hohlwelle gefuhrte Antriebs- 
welle entweder das Schneidmesser oder den Rotor antreibt. 
Die Hohlwelle treibt dann altemativ entweder den Rotor 
oder das Schneidmesser an. In jedem Fall ist es moglich, 
entsprechend den Bedurfhissen die Ansteuerung der unter- 
schiedlichen Elemente durch die beiden ineinander gefuhr- 
tcn Wellen entsprechend den Bedurfhissen fcstzulcgcn. 
[0017] Dabei ist vorgesehen, daB die Antriebsquelien der 
Hohlwelle bzw. der darin gelagerten Antriebswelle entwe- 
der eigenstandige Elektromotoren oder Motoren sind oder 
aber daB die Rotation Ybn einem gemeirisamen Antriebsmo- 
tor, zum Beispiel mittels eines Getriebes, abgeleitet ist 
Durch eine solche Ausgestaltung kann ein weiterer Antrieb 
eingespart werdeii, msbesondere da durch die parallele Ah- 
ordnung der beiden Welien sowieso eine verhaltnismaBig 
platzsparende, kompakte Anordnung mOglich ist Gegebe- 
nenfalls ist eine eigene Antriebsquelle in Form eines Getrie- 
bes vorgesehen, durch welches von dem Antriebsmotor das 
Drehmoment abgeleitet wird. Dabei ist es moglich, das Ge- 
triebe so anzuordnen, daB die Wellen gleichsinnig oder ge-, 
gensinnig laufen. Dies kann naturlich auch durch zwei ent- 
sprechend gegenlaufig geschaltete Elektromotoren erreicht 
werden. 

[0018] Weitere Einzelheiten, Vorteile und Weiterbildun- 
gen der Erfindung ergeben sich aus der foigenden Beschrei- 
bung des bevorzugten Ausruhrungsbeispieles und Bezug- 
nahme auf die Zeichnung. Es zeigen: ■ 
[0019] Fig; 1 eine seitliche Querschnittsdarstellung einer 
Schneidvorrichtung gemafi dem Stand der Tbchnik; 
[0020] Fig. 2 eine Darstellung des Funktionsprinzips einer 
Schneidvorrichtung, msbesondere zum Schneiden von.Le- 
bensmitteln; 

[0021] Fig, 3 eine seitliche Querscnnittsdarstellung einer 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Schneidvorrich- 
tung. 

[0022] Fig, 2 zeigt eine vereinfachte Darstellung der Kon- 



struktion und des Funktionsprinzips von derartigen Schneid- 
vorrichtungen. Eine von der Antriebsseite aus beu^ichtete 
Schneidvorrichtung besteht im wesentlichen aus einem bei- 
spielsweise kreisformigen Messer 20, das sich urn eine 
5 Welle 22 entsprechend der Pfeilrichtung dreht Die Welle 22 
selber lauft auf einer kreisfarrhigen Planetenbahn, die sich 
dadurch ergibt daB die Welle 22 radial versetzt zu der Zen- 
' tralachse eines sich ebenfalls drehenden Rotors 21 innerhalb 
dieses Rotors 21 angeordnet ist und bedingt durch die urn 

10 die Welle. 23 stattfindenden Kreisbewegungen des Rotors 21 
sich cine kreisformige Planctcnbahn fur die Welle 22 ergibt. 
Hierbei drehen sich Rotor urid Messer in entgegengesetzte 

" • . • / Richtungen, wie aus den Ausrichtungeh der Drehrichtuhgs- 
pfeile innerhalb der Fig. 2 zu erkennen ist 

15 [0023] Wud nun aufgrund der beschreibenden Planeten-. 
bahn der Weile 22 und damit des Messers 20 vom Messer 
der unterste Punkt der Planetenbahn erreicht, so wird von 
dem auf einem Auflagetisch 25 mit einem Niederhalter an- 
geordneten Produkt 24 eine Scheibe abgeschnitten. Durch 

20 standiges NachrUcken des Produkts in Richtung Schneid- 
vorrichtung ist mit einem schnellrotierenden derartigen 
. Messer-Rotor-System ein Auf schneiden langer Produkte in- 
- nerhalb kurzester Zeit moglich. 
[0024] Mit Bezug auf Fig. 3 wird nun eine Atisfuhrungs- 

25 form der erfindungsgemaBen Schneidvorrichtung naher bc- 
schrieben werden. Die Erfindung ist nicht ausschlieBlich, je- 
doch vorzugsweise in der Form wie sie in Fig. 3 dargestellt 
wird ausfuhrbar. Diese Ausfuhrungsform besteht aus einem 
beispiels weise kreisformigen Messer 20, das sich urn eine in 

30 einem Rotor 32 versetzt zu der Zen tralachse des Rotors 32 
angeordnete Abtriebswelle 34 dreht. Der sich beispiels weise 
in entgegengesetzter Richtung zu der Drehrichtung des 
Messers 20 drehende Rotor 32 rodert urn eine Antriebswelle 
36, die gleichzeitig die Zen tralachse 23 des Rotors 32 und 

35 eine Hohlwelle darstellt Die Hohlwelle 36 ist zusammen 
mit einer darin gefuhrten Antriebswelle 33 des Messers mit- 
tels 1 einer Nabe 45 an und in einer Trennwand 47 angeord- 
net welche einen Antriebsbereich 39 und einen Produktbe- 
reich 40 voncinandcr trennt. In dem Antriebsbereich 39 sind 

40 Antriebseinrichtungen, wie sie andeutungs weise durch die 

A Pfeile 37 und 38 dargestellt werden, jeweik fur die Hohl- 
welle 36 und der darin gefuhrten Antriebswelle 33 vorgese- 
hen. Diese Antriebseinrichtungen konnen beispielsweise 
elektrische Motoren, die entweder direkt oder mittels eines 

45 Getriebes oder eines Riemenantriebs an die Wellen ange- 
schlossen sind, sein. 

[0025] Aufgrund der Verwendung eines solchen Welle^in- 
Welle-Sy stems zum Antreiben der gesamten Schneidvor- 
richtung ist es huni moglich, eine saubere, hygienische und 

50 wirkungsvolle Trennung zwischen Antriebsbereich und Pro- 
duktbereich zu vollziehen. Denn ein sblches Welle-in- 
Welle-System ist nicht nur platzsparend - N und fiihrt damit 
aiich zu einer kompaktcrcn und vcrcinfachtcn und damit rci- 
nigungsfreundlicheren Bauweise der gesamten Schneidvor- 

55 richtung, sondem erlaubt auch die gut abzudichtende Auf- 
hangurig des Rotors und des damit verbundenen Messers 31 
an einer einzelnen IVennwand 47, die deutlich Antriebsbe- 
reich 39 und Produktbereich 40 voneinander trennt. Eine 
Abriectcung des Rotors, die eine wirkungsvolle Abdichtung 

60 zwischen Produktbereich und Rotprbereich erschwert eriib- 
rigt sich automatisch dadurch, daB wegen des Welle-in- 
Welle-Sy stems zum Antreiben des Rotors kein Antriebsrie- 
men mehr erforderlich ist 

[0026] Dabei tragt die spezielle Konstruktion der beiden 
65 Antriebswellen 33 und 36 nach dem Prinzip des Ineinander- 
fuhrens dazu bei, dafi die Antriebswellen gleichzeitig als 
Aufhangung des Rotors mit dem Messer und als Antrieb fur 
den Rotor und fur das Messer dienen. Erst durch eine solche 
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Welle-in-Welle-Konstruktion ist eine wirksame, abdichtbare 
Trennung zwischen Antriebsbereich und Produktbereich 
moglich. Die Trennung des Antriebsbereiches 39 von dem 
Produktbereich 40 mittels einer solchen leicht abzudichten- 
den Ttennwand 47, die ein Bestandteil eines Gehauses der 
gesamten Schneidvorrichtung darstellt, gewahrteistet, daB 
Schmiermittelstoffe, die fUr die reibungslose Funktion der 
Kraftiibertragung von einem Motor auf die Antriebswellen 
unersetzlich sind, innerhalb des Antriebsbereiches bleiben, 
und daB Produktreste aus dem Produktbereich nicht in den 
Antriebsbereich cindringen und somit cin Gcmisch aus Lc- 
bensmittelresten und Schmierstoffen bilden konnen. 
[0027] Zudem ermoglicht die Anordnung der Trennwand 
hinter dem nunrnehr freihangenden Rotor; von der Produkt- 
seite aus gesehen, ein naheres zustellen des Produkts an den 
Rotor und damit an das Messer, da eine rruher zwingend 
notwendige Abdeckung unmittelbar hinter dem Messer um 
den Rotor herum nicht mehr hindernd der Zusteilbewegung 
imWegesteht. 

[0028] Die Abtriebswelle 34 des Messers ist innerhalb des 
Rotors Uber beispielsweise einen Riemen/Riemenrad-Sy- 
stem 35, das zwischen zwei Lagerungen 43 der Abtriebs- 
welle angeordnet ist, mit der Antriebswelle 33 verbuuden. 
Fur eine derartige Drehmomentsubertragung von Antriebs- 
welle auf Abtriebswelle, wic sic durch den dem Bczugszci- 25 
chen 29 zugeordneten Pfeil angedeutet ist, ist aber auch jede 
andere Art von Riemenverbindung oder Getriebe, sofern sie 
dazu geeignet sind, das Drehmoment zwischen zwei parallel 
verlaufenden Wellen zu ubertragen, denkbar. 



[0029] Hohlwelle 36 und die darin gelagerte Welle 33, die 
in ihrer Funktion gegebenenfalls auch umgedreht verwendet 
werden konnen, sind konzentrisch und/oder parallel bzw. im 
wesentlichen parallel zueinander orientiert 
[0030] Aus einem Vergleich der Darstellungen aus Fig. 1 
und Fig. 3 wird ersichtlich, daB eine solche Einrichtung 5 
zur tibertragung des Drehmoments von der Antriebswelle 
auf die Abtriebswelle bei der Vorrichtung gemaB dem Stand 
der Technik nach Fig. 1 auBerhalb des Rotors 2 angeordnet 
ist, und zwar von der Produktscitc aus geschen hinter dem 



Rotorgehauses angebracht. 

[0032] Mittels eines oder rnehrerer Gegengewichte 41 
wird ein Ausgleich zu dem durch die Versetzung der Ab- 
triebswelle 34 herbeigefuhrten Ungleichgewicht bzw. der 
5 Unwucht innerhalb des Rotors 32 geschaffen. Vorzugsweise 
ist ein solches Gegengewicht 41 ebenso versetzt mit Bezug 
auf die Zentralachse des Rotors 32, allerdings in entgegen- 
gesetzter Richtung zu der Versetzungsrichtung der Abtriebs- 
welle 34, innerhalb des Rotors angeordnet Es ist aber auch 
10 jede andere Stelle innerhalb und auBerhalb des Rotors durch 
cntsprcchcndcs ortlichcs Vcrtcilcn dps Gcwichtcs und Aus- 
wahlen der Lageposition der Gewichtsverteilung fur die An- 
ordnung des Gewichtes denkbar. So ist beispielsweise mog- 
lich, daB das Gegengewicht 41 durch ein moglichst weit in 
Richtung Antriebsbereich verlegtes Gegengewicht 42 
ebenso in diese Richtung verlagert werden kann. Diese Art 
der Anordnung bewirkt, daB ein Ariordnen von Gegenge- 
wichten im vorderen Bereich der Schneidvorrichtung, also 
teilweise in unmittelbarer Nahe des Messers und damit des 
zu schneidenden Produkts, wie es in Fig. 1 als Gegenge- 
wicht M4 dargestellt wird, nicht mehr notwendig ist und 
eine Behinderung des Schneidvorgangs durch ein solches 
Gewicht, wie zum Beispiel durch Wegschlagen der obersten 
Scheibe des Produktes von dem geschnittenen Produkt- 
schcibcnstapcl, nicht mehr moglich ist. 
[0033] Der Rotor 32 bildet zusammen mit dem Messer 31 
eine im Produktbereich freihangende, geschlossene Einheit, 
die keine Nischen oder schlecht zu erreichende Rachen zum 
Ablagern von Produktresten bietet Dadurch wird das Reini- 
gen des Produktbereiches mit einem Hochdruckreiniger 
nach jedem Betrieb der Schneidvorrichtung wesentlich er- 
leichtert Der Antriebsbereich hingegen bedarf keiner regel- 
maBigen Reinigung mehr, da die gut abdichtbare Aufhan- 
gung der Welle-in-Welle-Konstruktion zusammen mit der 
Irennwand 47 eine optimale Trennung zwischen Antriebs- 
bereich und Produktbereich darstellt. 

[0034] Mit Lagerungen 43, wie beispielsweise jede Art 
von Kugellager oder ahnlichem, ist die Abtriebswelle 34 an 
vcrschicdcncn Stcllcn cntlang ihrer Langsausdchnung wir- " 
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Rotor 2. Dagegen ist bei der erfindungsgemaBen Schneid- 40 kungsvoll gelagert. Auch die Lager 44 sorgen fiir eine Lag* 



vorrichtung nach Fig. 3 das Antriebssystem 35 zur tJbertra 
gung des Drehmoments innerhalb des Rotors 32 angeordnet, 
wodurch dieses aufgrund des geschlossenen Gehauses des 
Rotors weniger anfailig fiir Verschmutzung und VerschleiB 
ist und sich dadurch die Anzahl der durchzufuhrenden War- 
tungsarbeiten verringert. Um einen komplett wartungsfreien 
Rotor in Bezug auf das Antriebssystem 35 zu erhaiten, kann 
dieses gegeniiber seiner Umgebuhg im Inneren des Rotorge- 
hauses abgedichtet und tebensdauergeschmiert sein. Zudem 
ist das Antriebssystem 35 nun durch das Rotorgehause 46 
vollkommen von dem Produktbereich, aber auch dem An- 
triebsbereich abgeschottet, weshalb es zur Verunreinigung 
der beiden Bcrcichc nicht mehr beitragen kann. Das Rotor- 
gehause 46 selber ist beispielsweise eiue zylinderfbrmige, 
abgedichtete, sicri mitdrehende Ummantelung des Rotors. 
[0031] Die Abtriebswelle 34 ist messerseitig gegeniiber 
dem Rotorgehause 46 durch eine in Fig. 3 nicht gezeigte, 
handelsubliche Dichtung abgedichtet, um ein Eindringen 
von Produktresten in das Rotorgehause oder ein Austreten 
von Schmierstoffen aus dem Rotorgehause in den Produkt- 
bereich zu verhindern, Um ein Gegengewicht zu dem Ge- 
wicht des Messers, das in Form einer Messerscheibe aus ei- 
ner rosllreien Slahllegierung angefertigt sein kann, am ande- 
ren Ende der Abtriebswelle zur gleichmaBigen Belastung 
der Welle zur Verfugung zu stellen, ist mindestens ein Ge- 
wicht 42 am anderen Ende der Abtriebswelle angeordnet. 
Dieses Gegengewicht 42 ist zwecks koinpakterer Bauweise 
des Rotors ebenso wie ein Gegengewicht 41 innerhalb des 
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rung in diesem Fall fur die beiden Antriebswellen 33 und 36. 
Alle Lager sind im Inneren des Rotorgehauses gegeniiber ih- 
rer LImgebung abgedichtet und weisen eine Lebensdauer- 
schmierung auf, so daB der Rotor in Bezug auf die Lager 
wartungsfrei ist. Somit ist das einzige Element innerhalb des 
Rotors, das eine Schmierung von Zeit zu Zeit benotigt, die 
Abtriebswelle 34 selber, die auch Messerweile genannt 
wird. 

[0035] Das Messer kann zusammen mit dem rotierenden 
Rotor und dem auf einem Auflagetisch angeordneten Pro- 
dukt von einer Schutzabdeckung, die in der Zeichnung nicht 
gezeigt wird, zum Schutz des Benutzers vor dem rotieren- 
den Messer und cvcntucll hcrumflicgcndcn Produktresten 
abgedeckt werden. 

[0036] Die Erfindung bezieht sich dabei nicht nur auf eine 
Schneidvorrichtung wie eingangs beschrieben, sondern er- 
streckt sich in gleicher Weise auch auf eine Lebensmittelbe- 
arbeitungsmaschine, bei welcher das Produkt 24 auf einer 
Produktauflage aufliegt und von einer Schneidvorrichtung 
wie eingangs beschrieben aufgeschnitten wird. Solche Le- ' 
bensmittelbearbeitungsmaschinen sind als Hochleistungs- 
schneidemaschinen oder "Slicer" hinlanglich bekannt. Dip 
erfindungsgemaBe Ausgestaltung erlaubt insbesondere, daB 
der Raum zwischen Rotorgehause und Produktauflage opti- 
mal genutzt werden kann, da eine^ zusatzliche im Stand der 
Technik bekannte Trennwand eingespart wird. Dadurch ist 
es moglich, bei gleicher Dimensionierung des Schneidmes- 
sers im unmittelbaren Bereich vor dem Schneidmesser einen 
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Produktniederbalter (nicht gezeigt) anzuordnen. Durch den 
Prodiiktniederbalter wird das aufzuschneidende Produkt vor 
dem Schneidmesser optimal gehalten und gefilhrL Durch 
die kompakte Bauweise der Schneidvorrichtung wird er- 
reicht, daB diese sich gegenseitig positiv beeinflussenden 5 
Eigenschaften erreicht werden, ohne dabei die Konstruktion 
der Schneidvorrichtung und die damit bewegten Massed 
und erzeugten Drehimpulse zu verandern. 
[0037] In einer weiteren, hier nicht gezeigte Ausfuhrungs- 
form, ist nicht die Antriebswelle des Rotors, sondern dieje- 10 
nigc dcs Mcsscrs als Hohlwcllc ausgcbildct. Dcmzufolgc 
wiirde die Antriebswelle des Rotors in der hohlen Antriebs- 
welle des Messers gefuhrt werden. 

[0038] Die jetzt mit der Anmeldung und spater einge- 
reichteh Anspruche sind Versuche zur Formulierung ohne 15 
Prajudiz fur die Krzielung weitergehenden Schutzes. 
[0039] Die in den abhangigen Anspriichen "angefUhrten 
Riickbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung des 
Gegenstandes des Hauptanspruches durch dieMerkmale des_ 
jeweiiigen Unteranspruches hin. Jedoch sind diese nicht als" 20 
:' ein Verzicht auf die Erzielung eines selbstandigen, gegen- 
standlichen Schutzes fur die Merkmale der ruckbezogenen 
Unteranspriiche zu verstehen. 

[0040] Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung of- 
fcnbart wurdcn, konncn im Laufc dcs Vcrfahrcns als von err 25 
. findungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur Abgren- 
zung Yom Stand der Technik beansprucht werden. 
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1. ScrmeidvorrichtungfurProdukte^nsbesonderezum 
Schneiden von Lebensmitteln, bestehend aus einem . 
uber eine Antriebswelle (33) roderend angetriebenen 
Messer (31), welches an eitiem von einer weiteren An- 
triebswelle (36) angetriebenen Rotor (32) die weitere 35 
Antriebswelle (36) planetenbahnartig umlaufi, da- 
durch gekennzeichnet daB die eine Antriebswelle (33, 
36) eine Hohlwelle ist und die andere Antriebswelle 
(36, 33) in dicscr gefuhrt ist. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, dafi zwei Antriebsquellen (37, 38) zum 
Antreiben der Antriebswellen (33, 36) in einem durch 
eine Trennwand (47) von dem Rotor (32) und dem 
Messer (31) getrennten und abgewandteri Bereich (39) . 
arlgeordnet sind. * 45 
3; vSchneidvorrichtung. nach einem oder beiden dery 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Honlwelle und die darin gefUhrte andere An- 
triebswelle (36, 33) innerhalb einer Nabe (45) angeord- 
net sind. 50 

4. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die cine Antriebswelle (33) iibcr cine parallel vcr- 
setzte Abtriebswelle (34), die innerhalb des Rotors (32) 
gelagert ist, mit dem Messer (31) verbunden ist. 55 

5. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

- daB die Abtriebswelle (34) und die eine Antriebswelle 
(£3) innerhalb des Rotors uber ein auf der Abtriebs- 
welle (34) angeordneten Riemenrad (35) und einen 60 
Riemen (35) verbunden sind. 

6. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Rotorgehause (46) direkt dem Produkt (24) zii- 
gewandt ist. .65 

7. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rotor (32) innerhalb eines zylinderformigen, 



sich mitdrehenden Gehauses (46) angeordnet ist. 

8. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden. Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB messerseitig zwischen der Abtriebswelle (34) und 
dem Gehause (46) des Rotors (32) Dichteinrichtungen 
angebracht sind. 

9. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abtriebswelle (34) auf der dem Messer (31) ge- 
geniiberliegenden Scite innerhalb des Rotors (32) mit 
einem Gcwicht (42) bcaufschlagt ist 

10. Schneidyorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rotor (32) entgegengesetzt zu der radialen Ver- 
setzungsrichtung der Abtriebswelle gegeniiber der an- 
deren Antriebswelle (36) mit einem Gegengewicht (41) 
bcaufschlagt ist. 

11. Schneidvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in der Hohlwelle (36) gefilhrte Antriebswelle 
(33) entweder das Schneidmesser (31) oder den Rotor 
aiitreibt. . 

12. Schneidyorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB Messer- und Rotordrchrichtung gcgcnlauMg sind. 

13. Scrmeidyorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die beiden Antriebsquellen (37, 38) von einem ge- 
meinsamen Antriebsmotor, zum Beispiel mittels Ge- 
triebe, abgeleitet sind. 

14. Lebensmittelbearbeitungsmaschine, bei welcher 
das Produkt auf einer Produktauflage aufliegl und von 
einer Schneidvorrichmng nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspruche aufgeschnitten wird. 

15. I^bensrmttelbearbeitungsmaschine nach An- 
spruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Ro- 
torgehause (46) und Produktauflage insbesondere ein 
endlos umlaufendes Niederhalterband vorgesehen ist 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 




101610/555 

\ 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummen 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE 100 30 691 A1 
B 26 D 5/02 

3; Jamjar 2002 




101 610/555 




/ 

101 610/555 



